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@ Handbetatigtes Werkzeug 

@ Handbetatigtes Werkzeug zum Austreiben eines Full- 
materials BUS einer Koaxialkartusche, welche eine erste 
zentrale Kammer und eine zweite, ringformlg um die zen- 
trale Kammer angeordnete Kammer aufweist, mit einem 
Tragerrahmen zur Aufnahme der Koaxialkartusche, ei- 
nem gegenuber einem Gehause verschwenkbaren Hand- 
griff, einer Triebstange, welche mittels einer durch den 
Handgriff betatigbaren Antriebsmechanik axial verstell- 
bar ist und deren vorderes freies Ende einen Schubkolben 
zur Betatigung des AusprefSkolbens der zentralen Kam- 
mer bildet, und einer ersten und zweiten Schubstange, an 
deren vorderen Enden ein ringformiger weiterer Schub- 
kolben zur Betatigung des AuspreSkolbens der ringformi- 
gen Kammer der Kartusche befestigt ist, wobei die Trieb- 
stange und die Schubstangen im Bereich ihrer riickwarti- 
gen Enden iiber ein Joch verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalS am Joch (10) das ruckwartige Ende ei- 
ner Anzeigestange (3) festgelegt ist, deren vorderes freies 

■ Ende seitlich neben oder oberhalb der in den Tragerrah- 
men (9) eingesetzten Koaxialkartusche (21) liegt und den 

' Fullstand der Koaxialkartusche anzeigt. 
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Die Erfindung betrifft ein handbetStigtes Werkzeug zum Austreiben eines Fullmaterials aus ei- 
ner Koaxialkartusche, welche eine erste zentrale Kammer und eine zweite, ringformig um die 
zentrale Kammer angeordnete Kammer aufweist, mit einem Tragerrahmen zur Aufnahme der 
Koaxialkartusche, eInem gegenuber einem Gehause verschwenkbaren Handgriff, einer Trieb- 
stange, welche mittels einer durch den Handgriff betatigbaren Antriebsmechanik axial verstell- 
bar ist und deren vorderes freies Ende einen Schubkolben zur Betatigung des AuspreSkolbens 
der zentralen Kammer bildet, und einer ersten und zweiten Schubstange. an deren vorderen 
Enden ein ringformiger weiterer Schubkolben zur Betatigung des Auspredkolbens der ringfor- 
migen Kammer der Kartusche befestigt ist, wobei die Triebstange und die Schubstangen im 
Berelch ihrer ruckwartigen Enden Qber ein Joch verbunden sind. 

Derartige handbetatigte Werkzeuge sind bekannt. Durch mehrmaliges Verschwenken des 
Handgriffs werden die Triebstange und die mit ihr Qber das Joch verbundenen Schubstangen 
schrittweise in axialer Richtung verstellt. Dadurch werden die AuspreUkolben einer in den Tra- 
gerrahmen des Werkzeuges eingesetzten Koaxialkartusche in die koaxial liegenden Kammern 
hineingedruckt, wodurch das in den Kammern enthaltene, im allgemeinen pastose Material 
nach einer Vermischung an der Vorderseite der Kartusche ausgedruckt wird. Die Aulienwan- 
dung der Kartusche besteht ublicherweise aus einem durchslchtigen Material, so dali die Stel- 
lung des auBeren, ringformigen Auspredkoibens durch die Wandung der Kartusche hindurch 
sichtbar ist. Auf der Wandung befindet sich meist eine Skala, so dad die ausgeprelite Material- 
menge bei einem bestimmten Anwendungsvorgang aus der Anzahl der vom AusprelSkolben 
zuruckgelegten Skalenteile bestimmt werden kann. Da beim Arbeiten mit solchen handbetStig- 
ten Werkzeugen melst haufig zu wiederholende Arbeitsvorgange ausgeftihrt werden mussen, 
wird zur Erieichterung der praktischen TStigkeit normalerweise zunSchst ein Eichvorgang 
durchgefuhrt. Das heiUt. es wird festgestellt, wie oft der Handgriff verschwenkt werden muB, um 
die fur einen Arbeitsvorgang benCtigte Materialmenge auszupressen. Fur die folgenden Ar- 
beitsvorgange ist dadurch keine Abiesung der Skala mehr erforderlich, sondern es wird die An- 
zahl der festgestellten Verschwenkungen des Handgriffs wiederholt. Die bei einer Verschwen- 
kung des Handgriffs ausgepreBte Menge hangt jedoch vom in der Kartusche befindlichen Mate- 
rial sowie von der AuBentemperatur ab, da die AuspreBkraft und damit der auftretende Schlupf 
sich in Abhangigkeit von diesen Parametern unterscheiden. Die angesprochene Eichung muB 
daher von Zeit zu Zeit wiederholt werden. 



Bei schlechteren Lichtverhaitnissen ist die Stellung des AnpreUkolbens durch die Geh§usewan- 
dung nur schwer erkennbar. Waiters sind bereits Koaxialkartuschen vorgeschlagen worden, 
deren auBerer Mantel aus einem undurchsichtigen Material besteht. Zur Bestimmung der aus- 
gepreliten Menge ist daher bei einem weiteren handbetatigten Werlczeug der eingangs ge- 
nannten Art eine der Schubstangen mit einer Skala versehen worden. die an einer am Gehause 
angebrachten Markierung ablesbar Ist. Dies hat den Nachteil, daE die Skala im Laufe der Zeit 
verscfimutzen oder durch den rauhen Alltagsbetrieb zumindest teilweise abgekratzt Oder abge- 
schlagen werden kann. so daB die Skala nur noch schwer oder bereichsweise nicht mehr ab- 
lesbar ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem handbetatigten Werkzeug der eingangs genannten Art 
eine Moglichkert zu schaffen, die aus der Kartusche entnommene Menge einfach feststellbar zu 
machen, wobei die Bestimmung der Menge auch bei Kartuschen mit einem auBeren Mantel aus 
einem undurchsichtigen Material emi6glicht werden soil und die Bestimmbarkeit der ausgepreB- 
ten Menge auch nach einer langeren Benutzung des Werkzeuges im rauhen Alltagsbetrieb ge- 
wahrleistet bleiben soli. ErfindungsgemaB gelingt dies dadurch. daS am Joch das ruckwartige 
Ende einer Anzefgestange festgelegt ist, deren vorderes freies Ende seitlich neben oder ober- 
halb der in den TrSgerrahmen eingesetzten Koaxialkartusche liegt und den FQIIstand der Koa- 
xialkartusche anzeigt. 

Durch die erfindungsgemaSe Ven^/endung einer zusatzlichen mitgefuhrten Anzeigestange kann 
als Skala wlederum ein Aufdruck auf der AuBenseite der Kartusche auf ein ohnehin auf dieser 
angebrachtes Etikett verwendet werden. Es wird dadurch eine ausgezeichnete Ablesbarkeit der 
ausgepreSten Menge erzielt und auch die in der Kartusche verbleibende Restmenge ist auf 
einen Blick deutlich erkennbar und genau bestimmbar. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand des in der beilie- 

genden Zeichnung beschriebenen AusfOhmngsbeisplels erlSutert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht von oben und 

Fig. 2 eine Seitenansicht des erfindungsgemSBen Werkzeugs; 

Fig. 3 eine Ansicht von vorne (etwas vergrdBerter MaBstab) und 

Fig. 4 und Fig. 5 eine Ansicht und eine Ansicht von hinten einer Koaxialkartusche. 

Das in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Werkzeug weist einen gegenuber einem GehSuse 1 
verschwenkbaren Handgriff 2 auf. Im Gehause 1 ist eine in den Figuren nicht weiter dargestellte 
Antriebsmechanik vorgesehen, we sie bei solchen Werkzeugen herkOmmlichenveise verwen- 
det wird und die durch den Handgriff 2 betatigbar ist und Qber die Triebstange 4 schrittweise 
axial verstellbar ist. Da die Antriebsmechanik nicht Gegenstand dieser Erfindung ist und bereits 



verschiedene Former) von hier einsetzbaren*Anfriebsmfe*cha>fiken bekannt geworden sind, wird 
die Antriebsmechanik an dieser Stelle nicht weiter beschrieben. 

Oas Werkzeug umfa&t welters eine erste und eine zweite Schubstange 5, 6, die im Bereich ih- 
rer ruckwartigen Enden (iber ein Joch 10 mit der Triebstange 4 verbunden sind. Die Triebstange 
4 und die Schubstangen 5, 6 liegen dabei in einer Ebene. Das Joch 10 weist einen balkenfor- 
migen, die Stangen 4, 5. 6 verbindenden Bereich sowie einen in der Mitte dieses balkenformi- 
gen Bereichs sich nach oben (d. h. in Richtung der dem Handgriff 2 gegeniiberliegenden 
LSngsseite des Werkzeugs) erstreckenden Fortsatz auf, an dem das rOckwSrtige Ende einer 
weiteren Stange in Form einer Anzeigestange 3 festgeiegt ist. Die Anzeigestange 3 erstreckt 
sich parallel zur Triebstange 4, liegt oberhalb dieser und wird am Gehause 1 uber eine in einem 
nach oben sich erstreckenden Fortsatz 17 vorgesehene Ose 18 gefOhrt. Die Triebstange 4 ist in 
den Figuren 1 und 2 nicht sichtbar. In der Fig. 1 wird sie von der Anzeigestange 3 verdeckt, in 
der Fig. 2 von der Schubstange 5. 

Das vordere Ende der Triebstange 4 (vgl. Fig. 3) bildet einen ersten Schubkolben zur Betati- 
gung des AuspreUkolbens 19 der zentralen Kammer einer Koaxialkartusche, Ein zweiter Schub- 
kolben ist am vorderen Ende der Schubstangen 5, 6 festgeiegt. Dieser ist ringfCrmig ausgebil- 
det und dient zur Betatigung des ringformigen AuspreBkolbens der ringformigen zweiten, auBen 
liegenden Kammer der Koaxialkartusche. Zwischen den beiden Kammern der Koaxialkartusche 
ist eine ringformlge GehSusewandung 22 vorgesehen, die auch zur Fuhrung des zentralen 
AuspreBkolbens 19 sowie der InnenflSche des ringfSmiigen AuspreBkolbens 20 dient (vgl. Fig. 
4 und 5). 

Die Kartusche wird bei zurQckgefahrenen Stangen 3, 4, 5, 6 in den Tragerrahmen 9 eingelegt. 
Am Tragerrahmen sind dazu Halteelemente 15, 16 zur Auflage der Kartusche 21 vorgesehen 
und die Vorderkante 23 des Gehauses der Kartusche liegt an der Aniageplatte 12 an. wobei der 
AuslaBstutzen 14 der Kartusche dulrch die zentrale Offnung 13 in der Aniageplatte 12 ragt Der 
Tragerrahmen 9 kannte auch insgesamt als oben offener Halbzylinder ausgebildet sein, in den 
die Kartusche einlegbar ist. Die Kartusche wird im Halterahmen derart verdreht, daB die auf ihr 
angebrachte Skala 7 unterhalb der Anzeigestange 3 liegt. 

Da nach jedem Auswechsein der Kartusche auch eine neue Skala 7 vorhanden ist, ist eine 
gleichbleibend gute Ablesbarkeit gegeben. Normalen/\/eise wird nicht bei jedem AuspreBvor- 
gang die ausgepreSte Menge durch Ablesen der Skala bestimmt, sondern es wird in einem 
Eichvorgang zunSchst die Anzahl der fur die gewQnschte AuspreBmenge erforderlichen Betati- 
gungen des Handgriffs 2 bestimmt. so daB fOr die folgenden AuspreBvorgSnge lediglich diese 
Betatigungen des Handgriffs 2 gezahit werden mussen. Solche AuspreB- bzw. Arbeitsvorgange 
sind beispielsweise durch das Einbringen einer jeweils vorgegebenen Menge von Kiebstoff in 
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eine groliere Anzahl von Bohrl6cliern*gege6en. 'AufgrufitJ dfif von der Temperatur abhangigen 
Viskositat des auszupressenden Materials und des damit zusammenhangenden unterschiedli- 
chen Schlupfs der Antriebsmechanik f Qr die Schubstange muB ein soicher Eichvorgang zeitwei- 
se. zumindest aber an einem neuen Arbeitstag, wiederholt werden. 

Da das vordere Ende der Anzeigestange 3 etwa im Bereich einer senkrecht zu den Stangen 3. 
4, 5, 6 stehenden Ebene liegt, welche durch das vordere Ende der Triebstange 4 und der 
Schubstangen 5, 6 veriauft, kann die In der Kartusche verbleibende Restmenge jeweils sofort 
abgelesen werden. 

Die Triebstange 4 und die Schubstangen 5. 6 liegen in einer Ebene, damit es auch bei den re- 
tativ hohen aufzubringenden und zu ubertragenden KrSften moglichst zu keiner exzentrischen 
Venwindungskraft kommt. 
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L e g e n d e 
zu den Hinweisziffern: 



1 Gehause 

2 Handgriff 

3 Anzeigestange 

4 Triebstange 

5 erste Schubstange 

6 zweite Schubstange 

7 Skala 

8 Schubkolben 

9 Tragerrahmen 

10 Joch 

12 Aniageplatte 

13 Offnung 

14 AuslaUstutzen 

15 Halteelement 

16 Halteelement 

17 Fortsatz 

18 Ose 

19 Auspre&kolben 

20 AusprelJkolben 

21 Koaxialkartusche 

22 Gehausewandung 

23 Vorderkante 
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-AnsprLiche: 



Handbetatigtes Werkzeug zum Austreiben eines Fullmaterials aus einer Koaxialkartusche, 
welche eine erste zentrale Kammer und eine zweite, ringformig urn die zentrale Kammer 
angeordnete Kammer aufweist. mit einem TrSgerrahmen zur Aufnahme der Koaxialkartu- 
sche, einem gegenOber einem Gehause verschwenkbaren Handgriff, einer Triebstange, 
welche mittels einer durch den Handgriff betatigbaren Antriebsmechanik axial verstellbar ist 
und deren vorderes freies Ende einen Schubkolben zur Betatigung des Ausprelikolbens 
der zentralen Kammer bildet, und einer ersten und zweiten Schubstange. an deren vorde- 
ren Enden ein ringformiger weiterer Schubkolben zur Betatigung des AuspreRkolbens der 
ringformigen Kammer der Kartusche befestigt ist, wobei die Triebstange und die Schub- 
stangen im Bereich ihrer ruckwartigen Enden uber ein Joch verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalJ am Joch (10) das ruckwSrtige Ende einer Anzeigestange (3) festgelegt 
ist, deren vorderes freies Ende seitlich neben oder oberhalb der in den Tragerrahmen (9) 
eingesetzten Koaxialkartusche (21) liegt und den Fullstand der Koaxialkartusche anzeigt. 

Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Anzeigestange (3) von einer 
am Gehause (1) oder Tragerrahmen (9) des Werkzeugs vorgesehenen Ose (18) gefuhrt ist. 

Werkzeug nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dad das vordere 
Ende der Anzeigestange (3) etwa im Bereich einer senkrecht zu den Stangen (3, 4, 5) ste- 
henden Ebene liegt, welche durch die vorderen Enden der Schubstangen bzw. der Trieb- 
stange (4) verlauft. 

Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi an der AuSen- 
seite der Koaxialkartusche eine Skala (7) angebracht ist. 

Werkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. daS die Triebstan- 
ge (4) und die Schubstangen (5, 6) in einer Ebene liegen. 



